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Die Voraussetzung fir gute Oberflachen: Optimale Vorbehandlung

Die Qualitét jeder Endbeschichtung ist maBgeblich von der
Vorbehandlung des Grundbauteiles abhdngig. Grundsdtz-
lich unterscheidet man zwischen einer mechanischen, einer
thermischen oder einer chemischen Vorbehandlung.
Dur.Metall ist selbstverstandlich in der Lage, all diese Vor-
behandlungen selbst durchzufGhren und wéhlt die fir lhre
Bauteile beste Methode aus.

Nasschemische Vorbehandlung

Bei der Korrosionsschutzbeschichtung werden in erster
Linie nasschemische Vorbehandlungen gewdhlt. Die Bau-
teile werden in mehreren Badern von Verschmutzungen
befreit und mit einer Zinkphosphatschicht versehen. Dann
werden sie zur Folgebeschichtung weitergeleitet.

Strahlen

In manchen Féllen, wenn eine besonders hohe Strapazierfahig-
keit der Endbeschichtung nétig ist, werden die Bauteile vorher
noch direkt bei uns im Haus sandgestrahlt. Dadurch ist gewdhr-
leistet, dass die Bauteiloberfldche die spdatere Beschichtung noch
besser aufnehmen kann und weniger Fremdstoffe und Schmutz-
partikel eingeschlossen werden.

Die Wahl des richtigen Strahlmittels ist auch im Bereich des ther-
mischen Spritzens erforderlich. Unser Expertenteam wahlt genau
das richtige Strahlmittel for die Anspriche lhres Werkstoffes aus
und gewdhrleistet so eine optimale Haftung und Maximierung
der Bestandigkeit gegen VerschleiB und Korrosion.







Zinkphosphatieren

Beim Zinkphosphatieren handelt es sich um eine Beschich-
tungsart innerhalb der Galvanotechnik. Die Beschichtung
geschieht hierbei durch Eintauchen in galvanische Béder.

Beim Zinkphosphatieren werden Reibungskrdfte nachhaltig
reduziert, welche bei der spateren Umformung des Werk-
stoffes auftreten kénnen. Die elektrische Isolation wird ver-
stérkt und die Bauteile sind optimal gegen Korrosion
geschitzt. Mit Zinkphosphatierung behandelte Bauteile
haben deutlich verbesserte Gleit- und Einlaufeigenschaften.

Voraussetzung fir die optimale Lackhaftung ist eine effek-
tive Reinigung der Oberflachen. Verunreinigungen kénnen
Korrosionsschutzprodukte aus vorgelagerten Prozessen,
Staub und Schmutz, Emulsionen, Ole und Fette und insbe-

sondere auch Zunder an Vorprodukten und an Schnittkanten,
SchweiBruckstinde und Rost sein. All diese Stoffe werden vor
dem Auftrag wirksam entfernt, um eine langlebige Beschichtung
zu ermoglichen, die sogar fur die durch Abrasion und Schlag
mechanisch stark beanspruchten Oberfldchen geeignet ist.

Qualitat

Die Qualitdt von Vorbehandlung und Beschichtung wird bei
Dur.Metall durch laufende Kontrollen Uberprift. Dabei werden
mechanische Tests, die Profung der Korrosionsschutzeigenschaf-
ten sowie die Chemikalien und Lichtbestandigkeiten des Lacksys-
tems betrachtet. Um die geforderten Oberfldcheneigenschaften
herzustellen, kommen sowohl eine strahltechnische als auch eine
nasschemische Vorbehandlung in Betracht.







Automatik-Strahlen

Das wirtschaftlichste Strahlen ist das Automatik-Strahlen.
Dur.Metall besitzt Hochleistungsstrahlanlagen, die keine
Méglichkeit offen lassen. Konstruktionen werden automa-
tisch gestrahlt und ggf. anschlieBend beschichtet.

Héngebahnstrahlen

Das ist ein vollautomatisches Strahlen fior Serien- und
Kleinteile. Beim Hangebahnstrahlen unterzieht man Serien-
und Kleinteile einer sehr wirtschaftlichen und griundlichen
Sduberung vor der weiteren Behandlung in der Beschich-
tungstechnik. Bei groBeren Serien empfehlen wir Testvorla-
gen von Bauteilen zur Bestimmung der ginstigsten Reini-
gungs- und Beschichtungsméglichkeiten.

Durchlaufstrahlen

Vollautomatisches Strahlen fur alle rollféhigen Konstruktionen.
Das Durchlaufstrahlen wird nahezu in allen Industriezweigen
eingesetzt, in denen rollféhiges Material gestrahlt werden muss.
Dazu gehéren Entzundern und Sdubern von Blechen, Konstruk-
tionen, Profilen, Rohren, Trégern, Brennteilen, Gussteilen usw.,
und das individuelle Oberfléchenfinish.

Kammerstrahlen

Bauteile die UbergroB sind, werden im sogenannten Kammer-
strahlverfahren bearbeitet. Materialien aus Stahl, Edelstahl und
sogar Holzbauteile kénnen mit diesem Verfahren kosteneffizient
gestrahlt werden.
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